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项目总体情况

建设项目名称
宁国市弘嘉金属表面处理有限公司

整体搬迁及扩建项目

建设单位 宁国市弘嘉金属表面处理有限公司

法人代表 夏鼎湖 联系人 徐新霞

通信地址 安徽省宁国市宁国经济技术开发区汪溪园区电镀中心

建设地点 宁国经济技术开发区汪溪园区电镀中心

项目性质 新建□迁扩建☑技改□ 行业类别
C3360 金属表面处

理及热处理加工

环境影响报告文件

名称

宁国市弘嘉金属表面处理有限公司

整体搬迁及扩建项目环境影响报告书

环境影响评价单位 安徽皖欣环境科技有限公司

环境影响评价审批

部门

宣城市生态环

境局
文号

宣环评

[2019]5号 时间
2019年 1月

24日
环境保护设施设计

单位
宁国市弘嘉金属表面处理有限公司

环境保护设施施工

单位
宁国市弘嘉金属表面处理有限公司

投资总概算

(万元) 17561.4 其中：环境保护

投资(万元) 618 环境保护

投资占总

投资比例

3.52%

实际总投资

(万元) 17000 其中：环境保护

投资(万元) 482 2.84%

验收依据

1、《中华人民共和国固体废物污染环境防治法》，2020.4.29

修订，2020.9.1施行；

2、《中华人民共和国环境保护法》，2015.1.1 施行；

3、《中华人民共和国环境影响评价法》，2018.12.29修正；

4、《关于发布<建设项目竣工环境保护验收暂行办法>的公

告》，中华人民共和国环境保护部，国环规环评[2017]4号，

2017年 11月 20日发布并实施；

5、《建设项目环境保护管理条例》 （国务院第 682号，

2017.7.16)

6、《建设项目竣工环境保护验收管理办法》 （原国家环保

总局令[2001]第 13号)；



7、关于发布《建设项目竣工环境保护验收技术指南 污染影

响类》的公告，中华人民共和国生态环境部，公告 2018第 9

号，2018年 5月 16日印发；

8、安徽皖欣环境科技有限公司《宁国市弘嘉金属表面处理有

限公司整体搬迁及扩建项目环境影响报告书》（2018.11）；

9、宁国市浚成环境检测有限公司《宁国市弘嘉金属表面处理

有限公司整体搬迁及扩建项目竣工环境保护阶段性验收监测

报告》（2020.1）；

10、安徽皖欣环境科技有限公司《宁国市弘嘉金属表面处理

有限公司危险废物变动情况补充报告》（2020.4)；

11、宣城市宁国市生态环境分局《关于宁国市弘嘉金属表面

处理有限公司危险废物变动情况补充报告的回复》

（2021.6.24）；

12、宁国市弘嘉金属表面处理有限公司整体搬迁及扩建项目

固体废物验收调查报告委托书。

项目建设过程简述

2018年 7月，建设单位委托安徽皖欣环境科技有限公司

承担本项目的环境影响评价工作。

2019年 1月 24日，宣城市生态环境局批复（文号：宣环

评[2019] 5号）同意此项目建设。

2019年 12月，宁国市弘嘉金属表面处理有限公司委托宁

国市浚成环境检测有限公司编写了《宁国市弘嘉金属表面处

理有限公司整体搬迁及扩建项目竣工环境保护阶段性验收监

测报告》，完成了 7条生产线（1条碱性镀锌挂镀生产线、1

条碱性镀锌滚镀生产线、1条碱性镀锌镍挂镀生产线、1条碱

性镀锌镍滚镀生产线、1条镀硬铬生产线、1条不锈钢钝化生

产线和 1条碱性镀锌铁合金挂镀线）的验收。



由于企业实际运行中危险废物的产生节点和产生量与原环评

文本相比有出入，为了规范环境管理，理清危险废物产生情

况，2021年 4月，宁国市弘嘉金属表面处理有限公司委托安

徽皖欣环境科技有限公司编写了《宁国市弘嘉金属表面处理

有限公司危险废物变动情况补充报告》。

2021年 6月 24日，宣城市宁国市生态环境分局《关于宁

国市弘嘉金属表面处理有限公司危险废物变动情况补充报告

的回复》要求落实环境管理并将《补充报告》内容纳入验收

及排污许可管理。

2021年 9月，宁国市弘嘉金属表面处理有限公司委托宁

国市浚成环境检测有限公司对《宁国市弘嘉金属表面处理有

限公司危险废物变动情况补充报告》进行验收。

验收监测评价标准、

标号、级别、限值

(1) 危 险 废 物 执 行 《 危 险 废 物 贮 存 污 染 控 制 标 准 》

(GB18597-2001)及其修改单(2013)中的相关规定。

(2)一般固体废物执行《一般工业固体废物贮存和填埋污染控

制标准》(GB18599-2020)中的相关规定。



工程概况

项目名称
宁国市弘嘉金属表面处理有限公司危险废物变动情况补充报

告

项目地理位置

图 3-1 地理位置图

主要工程内容及规模：

本项目在宁国经济技术开发区电镀中心内租用 1#和 2#生产车间。建设单位建

设 7条全自动一体化生产线，同时配套购置相关公辅工程设备。项目依托电镀中心

相关配套基础设施，主要包括废水处理站、危化品配供中心、集中供热锅炉，生活

污水依托电镀中心污水处理厂处理。具体建设内容见下表：

表 3-1 项目工程建设内容一览表

项目 环评报告及批复情况 实际建设情况

地理位置

项目建设地点为宁国经济技术开发区

汪溪园区电镀中心，经纬度为东经

119°0′26.84″，北纬 30°41′
20.58″。

项目建设地点为宁国经济技

术开发区汪溪园区电镀中

心，经纬度为东经 119°0′
26.84″，北纬 30°41′

20.58″。

建设性质 迁扩建 迁扩建

治理

措施

固废

危险废物

依托电镀中心危险废物暂

存中心，危险废物交由电

镀中心收集转运处置，暂

存库占地面积约 150㎡

项目车间一层设置一处危险

危废暂存间，危险废物暂存

于危废间，定期交有资质单

位处置。

一般固废

不合格产品重新上镀，厂

房内设置一处一般固废暂

存处。

不合格产品重新上镀，厂房

内设置一处一般固废暂存

处。

生活垃圾
生活垃圾交由环卫部门统

一收运。

生活垃圾交由环卫部门统一

收运。

噪声 设备减震，厂房隔声。 设备减震，厂房隔声。

本项目



公用

依托电镀中心车间地下事故水池，配

套应急切换、截断装置。编制环境风

险应急预案并经主管部门备案。

依托电镀中心车间地下事故

水池，配套应急切换、截断

装置。编制环境风险应急预

案并经主管部门备案。

本项目三同时落实情况：

表 3-2 “三同时”落实情况

处理对象 环评批复情况 实际情况 落实情况

固体废物

加强固体废物污染

防治。按分类收集、

贮存，分质处置的

原则，认真落实《报

告书》提出的固体

废物收集、贮存和

处置工作。依法严

格落实危险废物全

过程规范化管理的

各项要求。

项目车间一层设置

一处危险危废暂存

间，危险废物暂存

于危废间，定期交

有资质单位处置。

不合格产品重新上

镀，厂房内设置一

处一般固废暂存

处。生活垃圾交由

环卫部门统一收

运。

落实

宁国市弘嘉金属表面处理有限公司危险废物变动情况补充报告》基本执行了环

境影响评价制度和环境保护设施与主体工程同时设计、同时施工、同时投产使用的

“三同时”制度，达到了环保部门对该项目生态环境保护和污染防治的目标要求。



生产工艺流程简述：

本项目 7条电镀生产线全部离地建设，每条电镀线底部安装托盘收集清洗液

和槽液，车间内每条废水管线均进行明示，张贴分类水质标签所有退镀工序均合

并至每条生产线内，不单独设置退镀线，退镀产生的废水废气均与生产线产生的

废水废气共同收集处理。

1、碱性镀锌挂镀生产线

本项目碱性镀锌挂镀生产线，处理对象主要为大中型工件，采用流水线全自

动挂镀工艺，镀层厚度一般在 8－12μm，镀层面积为 23万㎡/a。

拟建项目碱性镀锌挂镀生产线主要工序包括：除油、水洗、预浸、镀锌、回

收、钝化、封闭、干燥等工序。碱性镀锌挂镀退镀线主要工序包括：碱液退镀、

水洗和酸液退镀。加热工序均采用蒸汽盘管加热，吊车自带接液盘。

2、碱性镀锌镍挂镀生产线

本项目碱性镀锌镍挂镀生产线，处理对象主要为大中型工件，采用流水线全

自动挂镀工艺，镀层厚度一般在 8－12μm，锌镍镀层各一半，镀层面积为 23万

㎡/a。

碱性镀锌镍挂镀生产线工艺与碱性镀锌挂镀生产线工艺完全一致，主要是部

分工序添加物料种类和温度、时间等操作工艺参数存在一定的差异，碱性镀锌镍

挂镀生产线工艺不再赘述。简单介绍一下主要镀锌镍添加剂的主要成分：镍络合

剂（二乙烯三胺）、锌络合剂（N,N,N, ,N,-四（2-羟基丙基）乙二胺）、镍补充

剂（二乙烯三胺、硫酸镍）、主光剂（N,N-二甲基-1，3-丙二胺与（氯甲基）环

氧乙烷的聚合物）、次光亮剂（香草醛）、低位光亮剂（氢氧化钠、亚碲酸钠）；

钝化剂的主要成分：三价铬锌镍彩色钝化液（硝酸铬、草酸钠、草酸、硝酸）、

三价铬锌镍蓝白钝化液（硝酸铬、硝酸、氟化氢铵）、三价铬锌镍黑色钝化液（硝

酸铬、草酸、氟化铵）。镀锌镍后工件采用纯水进行浸洗，回收镀件表面的电镀

液，回收的电镀液经移送泵输送至溶锌槽，经过滤后直接返回镀锌镍槽中重新利

用。

3、碱性镀锌滚镀生产线

本项目碱性镀锌滚镀生产线，处理对象主要为小型工件，采用流水线全自动

滚镀工艺，镀层厚度一般在 8－12μm，镀层面积为 25万㎡/a。



拟建项目碱性镀锌滚镀生产线主要工序包括：除油、水洗、预浸、镀锌、回

收、钝化、封闭、干燥等工序。碱性镀锌滚镀退镀线主要工序包括：碱液料

蓝退镀、水洗。加热都采用蒸汽盘管加热。

4、碱性镀锌镍滚镀生产线

本项目碱性镀锌滚镀生产线，处理对象主要为小型工件，采用流水线全自动

滚镀工艺，镀层厚度一般在 8－12μm，锌镍镀层各一半，镀层面积为 25万㎡/a。

碱性镀锌镍滚镀生产线工艺与碱性镀锌滚镀生产线工艺基本一致，增加 1

道三价铬黑色钝化+二级逆流水洗工序和 1道黑色封闭工序，其余主要是部分工

序添加物料种类和温度、时间等操作工艺参数存在一定的差异，碱性镀锌镍挂镀

生产线工艺不再赘述。简单介绍一下主要镀锌镍添加剂的主要成分：镍络合剂（二

乙烯三胺）、锌络合剂（N,N,N, ,N,-四（2-羟基丙基）乙二胺）、镍补充剂（二

乙烯三胺、硫酸镍）、主光剂（N,N-二甲基-1，3-丙二胺与（氯甲基）环氧乙烷

的聚合物）、次光亮剂（香草醛）、低位光亮剂（氢氧化钠、亚碲酸钠）；钝化

剂的主要成分：三价铬锌镍彩色钝化液（硝酸铬、草酸钠、草酸、硝酸）、三价

铬锌镍蓝白钝化液（硝酸铬、硝酸、氟化氢铵）、三价铬锌镍黑色钝化液（硝酸

铬、草酸、氟化铵）。

5、不锈钢钝化生产线

本项目不锈钢钝化生产线，处理对象主要为不锈钢紧固件、精铸件、切削、

冲压、攻牙、拉丝、焊接等加工产品，采用流水线全自动不锈钢钝化工艺，镀层

面积为 13.32万㎡/a。

拟建项目碱性镀锌挂镀生产线主要工序包括：除油、水洗、酸洗、钝化、干

燥等工序。加热工序均采用蒸汽盘管加热，吊车自带接液盘。除油、水洗等工序

与上述生产线基本一致。

6、镀硬铬生产线

本项目镀硬铬生产线，处理对象主要为中小型工件，采用流水线半自动镀铬

工艺，镀层厚度一般在 12~20μm，镀层面积为 0.98万㎡/a。

拟建项目碱性镀锌挂镀生产线主要工序包括：除油、水洗、酸洗、镀硬铬、

回收等工序。加热工序均采用蒸汽盘管加热，吊车自带接液盘。除油、水洗等工

序与上述生产线基本一致。

https://baike.baidu.com/item/%E4%B8%8D%E9%94%88%E9%92%A2%E7%B4%A7%E5%9B%BA%E4%BB%B6/5952586
https://baike.baidu.com/item/%E5%86%B2%E5%8E%8B/1295563
https://baike.baidu.com/item/%E6%8B%89%E4%B8%9D/2387850
https://baike.baidu.com/item/%E7%84%8A%E6%8E%A5


7、碱性锌铁合金挂镀生产线

本项目锌铁合金挂镀生产线，处理对象主要为大中型工件，采用流水线全自

动挂镀工艺，镀层厚度一般在 8－12μm，镀层面积为 15.7万㎡/a。碱性镀锌铁挂

镀生产线与碱性镀锌挂镀生产线工艺、原辅料基本一致，其中碱性镀锌铁挂镀生

产线需在镀槽中加入少量铁补充剂。

拟建项目镀锌铁合金生产线主要工序包括：除油、水洗、酸洗、活化、镀锌

铁合金、回收、钝化、封闭、干燥等工序。加热工序均采用蒸汽盘管加热，吊车

自带接液盘。

工程占地及平面布置

图 4-1 厂区平面布置图



图 4-2 厂房内部平面布置图



与项目有关的生态破坏和污染物排放、主要环境问题及环境保护措施

一、一般固废

本项目生产过程中一般工业固体废物为不合格产品和纯水制备产生的废树

脂。不合格品年产生量约为 5t/a。纯水制备产生的废树脂产生量为 0.3t/a。本公

司已设置一般工业固废暂存场所（见图 5-1），采取无害化处置措施，不合格品

退镀后重新上镀处理，不外排。纯水制备产生的废树脂厂家回收，不外排。本项

目生活垃圾产生量约为 31.2t/a，在指定的地点放置垃圾桶（见图 5-2），委托环

卫部门统一清运处理。

图 5-1 一般固废暂存场所

图 5-2 生活垃圾桶

表 5-1 本项目一般固体废弃物产生和排放情况一览表

序

号
名称

产生工

序

形

态

主要成

分
种类

产生周

期

产生

量

处理处置

措施

1 不合格产

品

产品检

验
固 / 一般工业

固废
/ 5 t/a 重新上镀



2 废树脂
纯水制

备产生
固 / 一般工业

固废
/ 0.3 厂家回收

表 5-2 项目生活垃圾产生处置措施情况一览表

序

号

来

源
名称

产

生

工

序

形

态
主要成分 种类

产生周

期

产生

量

处理处

置措施

1

办

公

生

活

生活垃

圾

办

公

区

固

态
生活垃圾

生活垃

圾
每天

31.2t/
a

环卫部

门处理

二、危险废物

1、危废种类

（1）废钝化槽液：本项目增加一台移动式钝化液再生设备，对需要更换钝

化液的生产线进行钝化液再生，使其能够满足重复使用的功能，增加该设备后无

钝化液废槽液产生。

（2）废循环盐酸：为新增危废，产生工序是钝化液再生设备，产生量 1t/a。

铬退镀槽：为新增危废，产生量为 0.5t/a。

（3）废镀锌镍废过滤芯：本项目新增“薄膜阳极+蒸发器”设备，镀锌镍废

过滤芯使用量减少，废镀锌镍废过滤芯产生量为 0.6t/a。

（4）碱退镀槽废槽液、酸退镀槽废槽液、封孔槽废槽液、封孔槽废过滤芯、

镀锌废过滤芯、不锈钢钝化槽废滤芯、镀铬槽废过滤芯、钝化液再生废树脂：结

合实际生产，优化调整产废周期，减少产生量。碱退槽、酸退槽废槽液更换周期

和更换方式进行了优化调整，调整后碱退槽、酸退槽废槽液更换周期为 12个月/

次，且只清理槽底 20%，上面药液回用。碱退槽、酸退槽废槽液产生量约为 4.77t/a、

2.03t/a。封孔槽废槽液产生量约为 0.17t/a。钝化槽液无需频繁进行离子吸附处理，

所以废树脂产生量较少，年产生量约为 0.25t，封孔槽废过滤芯产生量为 0.2t/a，

镀锌废过滤芯产生量为 0.3t/a,不锈钢钝化槽废滤芯产生量为 0.1t/a,镀铬槽废过滤

芯产生量为 0.4t/a。

（5）废机油：在实际运营生产过程中，弘嘉公司生产设备维护废机油产生

量较少，约为 200kg/a。

（6）废包装物：废包装物主要是原料（添加剂）使用过程中带入，目前所



购添加剂都经过浓缩技术处理，大大减少了废包装袋的产生，废包装物产生量约

为 2t/a。

（7）废油泥：产生量约为 6t/a。

图 5-3 移动式钝化液再生设备

钝化液再生系统再生工序主要包括两个步骤：一是使用选择性树脂 XL3 净

化钝化液中的铁和锌杂质：钝化液通过泵进入钝化液再生装置的离子交换系统，

其中的选择性 XL3 树脂定向连续吸附钝化液中 Zn2+和 Fe2+等杂质，吸附完成后

的钝化液回到钝化槽继续使用，钝化槽只需定期补充钝化液即可；二是使用盐酸

溶液（浓度约 18%左右）再生树脂 XL3：树脂吸附饱和后使用循环盐酸溶液再

生（盐酸和树脂吸附的 Zn2+和 Fe2+进行置换）树脂 XL3，使其重复使用。

本次变动选用钝化液再生装置对钝化液进行处理回用，可以不更换钝化液，

延长钝化液使用寿命，无钝化槽废槽液产生。吸附饱和后的树脂虽然可以利用盐

酸溶液进行再生，但是考虑到损耗，长时间使用还是需要更换树脂，随着循环盐

酸置换次数的增多，循环盐酸最终需要全部更换，根据生产经验和供应商提供资

料，废树脂产生量约为 0.25t/a，2 年更换一次；循环盐酸 12 个月更换一次，年

产生量约 1t，本次报告要求循环盐酸和废树脂均作为危废交由电镀中心统一收集

处置。



图 5-4 蒸发设备示意图

弘嘉公司配套建设 12套“薄膜阳极技术”装置，该装置在使用过程中不会

产生别的污染物。该装置的主要工作原理是在电镀过程中，设备阳极不与镀液进

行接触，显著降低槽渣的产生，过滤槽液时减少废过滤芯的产生；同时该装置配

套 1个蒸发器设备对槽液进行“精馏”处理，底液进入槽液中继续使用，减少镀

锌镍添加剂的补充，减低成本，蒸汽冷凝水回用于镀件前处理，不外排。

2. 危废暂存场所（见图 5-5）

（1）危险废物暂存场所按规定设计和建造，防雨、防渗、防盗，建造场地

的地质结构稳定，设施底部高于地下水最高水位。

（2）危险废物在贮存设施内分类堆放并在盛装危险废物的容器上粘贴符合

标准的标签。

（3）危险废物应急处置责任人定期对所贮存的危险废物包装容器及贮存设

施进行检查。

（4）危废库内部和外部标识牌设置符合规范。



（5）危险废物处置签订危废协议，定期处理危险废物，附有危险废物转移

联单。

图 5-5 危废暂存场所

表 5-3 危废产生情况一览表

序

号

固体

废物

名称

产

生

工

序

主要

成分

形

态

产废周

期
危险

特性

废物

类别
危废代码

产生量（t/a）

（月/1
次）

环评

量

实际

量

1
钝化

槽废

槽液

钝

化

工

序

三价

铬

液

态
0 T HW17 336-068-1

7 0 0



2

碱退

镀槽

废槽

液

退

镀

工

序

锌、

三价

铬、

镍、

氢氧

化钠

液

态
12 T HW17 336-066-1

7 4.77 4.70

3

酸退

镀槽

废槽

液

退

镀

工

序

锌、

三价

铬、

镍、

盐酸

液

态
12 T HW17 336-066-1

7 2.03 2.0

4
封孔

槽废

槽液

封

孔

工

序

有机

硅烷

类

液

态
12 T HW17 336-063-1

7 0.17 0.15

5 铬退

镀槽

退

镀

工

序

铬、

氢氧

化钠

液

态
12 T HW17 336-066-1

7 0.5 0.4

6
废循

环盐

酸

钝

化

液

再

生

设

备

锌、

铁离

子、

盐酸

液

态
12 C，T HW34 900-349-3

4 1 1

7

镀锌

镍废

过滤

芯

镀

锌

镍

工

序

锌镍

重金

属离

子滤

渣

半

固

态

6 T，In HW49 900-041-4
9 0.6 0.55

8

封孔

槽废

过滤

芯

封

孔

工

序

有机

硅烷

类滤

渣

半

固

态

6 T，In HW49 900-041-4
9 0.2 0.2

9
镀锌

废过

滤芯

镀

锌

工

序

锌重

金属

离子

滤渣

半

固

态

6 T，In HW49 900-041-4
9 0.3 0.3

10

不锈

钢钝

化槽

废滤

芯

不

锈

钢

钝

化

工

序

硝酸

半

固

态

6 T，In HW49 900-041-4
9 0.1 0.1

11

镀铬

槽废

过滤

芯

镀

铬

工

序

铬重

金属

离子

滤渣

半

固

态

6 T，In HW49 900-041-4
9 0.4 0.36



12

钝化

液再

生废

树脂

钝

化

液

再

生

设

备

锌、

铬重

金属

离子

滤渣

半

固

态

24 T，In HW13 900-015-1
3 0.25 0.24

14 废机

油

设

备

维

护

机油
液

态
/ T，I HW08 900-249-0

8 0.2 0.2

15 废包

装物

原

料

包

装

沾染

危险

化学

品包

装物

固

态
/ T，In HW49 900-041-4

9 2 1.7

16 废油

泥

除油

工序

油水

混合

物

半

固

态

/ T，I HW08 900-210-0
8 6.0 6.0

17

阳极

氧化

槽废

过滤

芯

阳极

氧化

工序

硫酸

半

固

态

/ T，In HW49 900-041-4
9 0.1 0

由上表可知，此次危险废物实际产生量为：

1、钝化槽废槽液量由原环评中 61.308t/a变为 0。

2、碱退镀槽废槽液、酸退镀槽废槽液、封孔槽废槽液、封孔槽废过滤芯、

镀锌废过滤芯、不锈钢钝化槽废滤芯、镀铬槽废过滤芯、钝化液再生废树脂经结

合实际生产，优化调整产废周期，产生量减少。

3、废循环盐酸和铬退镀槽为新增危废。

4、纯水制备产生的废树脂依据《国家危险废物名录（2021年版）》已不属

于危险废物。

危险废物实际产生总量为 17.9t/a。







各级环境保护行政主管部门的审批意见

《关于宁国市弘嘉金属表面处理有限公司危险废物变动情况补充报告的恢

复》于 2021年 6月 24日由宣城市宁国市生态环境分局收悉并转报宣城市生态环

境局。具体如下：



调查结论与建议

一、调查结论

1、一般工业固废为不合格产品，本公司已设置一般工业固废暂存场所，采

取无害化处置措施。重新镀件，不外排，符合国家环境保护标准。

2、本项目生活垃圾在指定的地点放置垃圾桶，未随意倾倒、抛撒和堆放，

委托环卫部门统一清运处理。

3、危险废物为碱退镀槽废槽液、酸退镀槽废槽液、封孔槽废槽液、封孔槽

废过滤芯、镀锌废过滤芯、不锈钢钝化槽废滤芯、镀铬槽废过滤芯、钝化液再生

废树脂、废循环盐酸、铬退镀槽等。

（1）危险废物暂存场所按规定设计和建造，防雨、防渗、防盗，建造场地

的地质结构稳定，设施底部高于地下水最高水位。

（2）盛载危险废物的器具按标准要求，危险废物在贮存设施内分类堆放并

在盛装危险废物的容器上粘贴符合标准的标签。

（3）定期对所贮存的危险废物包装容器及贮存设施进行检查，发现破损，

及时采取措施清理更换。

（4）设有危废标识标牌。

（5）危险废物产生和危险废物贮存台账记录完整，记录上注明了危险废物

的名称、来源、数量、特性和包装容器的类别、入库日期、存放库位、废物出库

日期及接收单位名称。

（6）危险废物处置已签订危废协议，定期处理危险废物。

二、建议

根据环境保护工程设计以及现场调查的工程建设情况，本次验收调查提出的

建议如下：

1.做好危险废物处置工作，依法严格落实危险废物全过程规范化管理的各项

要求。

2.为了能使项目区内各项污染防治措施达到较好的实际使用效果，建议健全

污染环境防治责任制度,采取防治工业固体废物污染环境的措施。

3.认真落实本项目的环境管理工作，切实贯彻“三同时”制度，严格执行环

境保护法规。




